Uwaga
Dla kazdej srednicy rury dfugosé maty kompensacyjnej wynosi 1,0 m
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a wysokos$¢ docietej maty przyjmuje sie jako rowng Srednicy pfaszcza
osfonowego rury. Maty mozna ukfada¢ warstwami jedng na druggq.
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.H. PROJEKTOWANY TRONIK PREIZOLOWANY

——t— MIEJSCE SPAWANIA RUR + MUFA TERMOKURCZLIWA
M———  ZAKONCZENIE TERMOKURCZLIWE
— PODUSZKA KOMPENSACYJNA
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SZCZEGOt WEJSCIA DO BUDYNKU
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1 — Uszczelnienie gazoszczelne
2 — Pierscieni uszczelniajgcy
J — Koricbwka termokurczliwa
4 — Zawor kulowy spawany
5 — Zawor kulowy spawany

g
222 ‘
L5 Z23 Q
Sl ] galls w5
Z3 ol _ 42,4/110
W1 &5 fY 120 120 __ v
,w,wc Ls § mcnw = 6.0 1 12,0 12,0 12,0 a5 Z4 Z7 ) s NN 3= m e
SN 168,3,/250 120 zs 2 A 2.0 N = LEGENDA:
168.3/250] 1" 1= A T e 9.
’ 2 R 2 120 12,0 0 = 120 i . .. .
168.3/250 . %o = & ) —— projektowana sie¢ ciepfownicza — ETAP |
T 5/ a 139,7/225 v
- 7 ) . . . .
e " z8 —— projektowana sie¢ ciepfownicza — ETAP Il
v N
s N
\\\ \\ /
\\\\\ MM mw.. Pracownla Projektowania | Obstugl Inwestycji KONSBUD s.c. MA. Zybura
\\\\\\ A Sledziba: 41-947 Piekary Sl, ul. Westerplatte 15
\\\\\ Bluror 41-902 Bytom, ul. Luzycka 12 tel/fax. 32 287-91-09
7
\\\\\\ TYTUL RYSUNKU SCHEMAT MONTAZOWY
P ard PIEKARY w_lbw_AHm‘ UL, SZMARAGDOWA, BURSZTYNOWA
-7 -
s ADRES
\\\\\\ INWESTOR MPEC SP. Z 0.0, 41-940 PIEKARY SLASKIE, UL. GEN. ZIETKA 19
PPt ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA OSIEDLOWEJ SIECI CIEPLOWNICZEJ WYSOKICH
- NAZWA PROJEKTU PARAMETROW W REJONIE ULICY BURSZTYNOWEJ, SZMARAGDOWEJ W PIEKARACH
SLASKICH - ETAP |
IMIE | NAZWISKO NR UPR. DATA PODPIS
\_ PROJEKTOWAL mgr inz. WoJclech Foltman [SLK/2043/P00S/08| 05.2025
\ SPRAWDZIL mgr Inz, Patryk Zlentz sLK/1821/P0O0s/07| 05.2025
A o NR PROJEKTU BRANZA SKALA
lllllllll ) NR. RYS. N
/ llllllllll 1S/1/02/2025 INSTAL. 1:500
N T NINIEJSZY PROJEKT CHRONIONY JEST PRAWEM AUTORSKIM, RYSUNEK ANI JEGO FRAGMENT NIE MOGA
’’’’’ N BYE REPRODUKOWANE, POWIELANE LUB WYKORZYSTYWANE DO INNYCH CEL&W BEZ PISEMNEJ ZGODY AUTORAEW




